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MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI



Wir stellen hohe Anforderungen.
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Vor allem an uns selbst.

Wirtschaftliche, flexible und qualitativ hochwertige
Losungen - darauf kdnnen Sie bei Stolle zahlen. Von der
Gussherstellung Uber die Entwicklung und Planung bis
zur Fertigung mit CNC-gesteuerten Maschinen erhalten
Sie bei uns Komplettlésungen fiir die Aufspanntechnik
aus einer Hand. Unsere breite Palette an Mdglichkeiten
er6ffnet |hnen zahlreiche Optionen rund um die
Herstellung von Gussplatten.

Dank unserer weitreichenden Erfahrungen in der Aufspann-
technik bieten wir lhnen hochprézise Losungen, die lhren
Bediirfnissen vollends gerecht werden. Dieser Katalog liefert
Ihnen die entsprechenden Produkte fiir Ihre Anforderungen.
Unsere eigenen Kapazitaten sorgen dafiir, dass wir auch die
Auftragsplanung fiir GroBkunden optimal abwickeln und
die Lieferfahigkeit gesichert ist.

Stiitzbdcke [ Ausrichtstiitzen
Als ein in der vierten Generation gefiihrtes Familienunter-
nehmen mit mehr als 110-jdhriger Tradition und Erfahrung
in der Aufspanntechnik, kennen wir unser Geschaft genauso
gut wie lhre Anforderungen. Verlassen Sie sich darauf!

Aufspannwinkel

Aufspannwinkel
Kastenwinkel [ Aufspannwiirfel

Stiitzkdsten [ Bohrtische




Tuschierplatten

Tuschierplatten Typ TLN

Platten-

groBe
ca. mm

200 x 200
300 x 200
300 x 300
400 x 300
400 x 400
500 x 400

500 x 500
600 x 400
600 x 500
600 x 600
700 x 500
800 x 500
800 x 600
800 x 800
1000 x 600
1000 x 800
1000 x 1000
1200 x 800

Zubehor flr Tuschierplatten

bis
PlattengroBe

Handgriffe
fiir TLN

Tischlagerung

mm

400 x 400

700 x 500

Plattenhohe
ca. mm

bestehend aus einer Stiitzschraube mit Kugel-
kopf, die in einem Unterteil hohenverstellbar
gelagert ist und mit einer Mutter gekontert wird.

Verstellbarkeit von ca. 95 - 120 mm.

Wir empfehlen 3, 4 oder 5 Stiick je Platte.

Gewicht
ca. kg

65 7
65 10
85 19
85 25
85 27
95 37
100 50
100 55
100 59
125 81
125 88
125 100
145 127
150 176
150 164
175 236
175 290
175 287
Preis €
39,00 / Paar
52,00 / Paar
99,00 / St.

DIN Il

Stolle  Tuschierplatten  werden
aus dichtem Spezialgusseisen mit
Stahlzusatz hergestellt. Die Platten-
oberfldche wird in unterschiedlichen

Preis €

12300 = 21600 = 32700 | 35200 Genauigkeitsstufen nach DIN 876
153,00 263,00 37500 409,00 gefertigt und die Kanten sind winklig
17400 30400 40300 42800  0azu bearbeitet.
19800 34500 449,00 49100 pN g7g/|| gehobelt / gefrast
22400 37900 503,00 544,00 DIN 876/I1,1,0  gefrést [ geschabt
267,00 457,00 591,00 636,00
32300 | 56400 | 70000 | 77000 Auf Wunsch kdnnen .dle PIatterT mit
Schutzdeckel, Handgriffen oder Tisch-
35400 57900 72500 797,00 lagerung ausgeriistet werden.
40300 66400 82800 930,00
56000 804,00 1010,00 1.144,00 Die 'Platten werden in der S..'tandard—
lackierung RAL 6011 (griin) aus-
2A1:00] ERE1E:008 SI:0S1:008 RI1S9:00 geliefert. Andere RAL-Farbtone sind
587,00 851,00 1.086,00 1.296,00 auf Wunsch ebenfalls mdglich
68200 96800 120400 141400  Die Aufstellung der Tuschier-
e T I platten erfolgt auf Untergestellen
: = = — UU mit  Stellschrauben  oder
888,00 | 1.22500 1.478,00 | 1.734,00 Unterschrianken. Bei gréBeren Ab-
1.111,00 1.457,00 1.712,00 2.206,00 messungen ist eine Aufstellung auf
121000 155600 187000 24100  Stutzbocken moglich.
1.315,00 1.658,00 1.92500 2.416,00

Flachengenauigkeit - Toleranzen

DIN 876 /1l 48 52 60 72 80 88 100 120 140
DIN 876/ Il 24 26 30 36 40 44 50 60 70
DIN 876/ | 12 13 15 18 20 22 25 30 35
DIN876/0 48 52 6 7.2 8 8.8 10 12 14
DIN 876 /1l 160 180 200 220 240 260 280 300 320
DIN876 /1l 80
DIN 876 /| 40 45 50 55 60 65 70 75 80
DIN 876 /0 16 18 20 22 24 26 28 30 32

90 100 110 120 130 140 150 160

Abweichung in pm

Die Oberflachen von Aufspann-, Mess-, AnreiB- und Tuschierplatten
werden nach DIN 876 gefertigt. Zur Messung der Oberfldchengenauigkeit
wird die Platte auf mind. drei Punkten aufgelegt. Die fiir den jeweiligen
Einsatzzweck konstruierte Verrippung der Platten leitet die wahrend des
Gebrauchs auftretenden Krafte auf die Unterstiitzungspunkte ab, so dass
die Deformation der zu messenden Flache entsprechend gering und die
Oberflichengenauigkeit entsprechend hoch ist.

Stolle AnreiBplatten zeichnen sich
durch ein dichtes und ebenmaBiges
Oberflichengefiige aus.

Die Herstellung aus Spezialgusseisen
garantiert eine verschleiBfeste Ober-
flache. Unser SpezialgieBverfahren
und die Verrippung mit T-formigen
Verstarkungen bewirken eine hohe
Steifigkeit gegeniiber Biegungen und
Verwindungen der Platte.

Durch die verschiedenen Be-
arbeitungsgange bei der Fertigung
ist ein nachtrdgliches Verziehen der
Oberflache bei fachgerechter
Lagerung ausgeschlossen.

Die Oberfliche der Platten kann
nach DIN 876/IIl, Il oder | gefertigt
werden. Die Kanten sind rechtwinklig
dazu bearbeitet.

Die Messplatten konnen mit AnreiB3-
linien oder T-Nuten nach DIN 650
versehen werden. Eine spezielle
Seitenbearbeitung zum Anbau von
Messmaschinen ist ebenfalls moglich.

Die Aufstellung der Platten erfolgt
auf Stiitzbocken TYP VS/VSK oder
BE-Stiitzen.

Platten-

groBe
ca. mm

1500 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1250
2000 x 1500
2000 x 2000
2500 x 1000
2500 x 1250
2500 x 1500
2500 x 2000
3000 x 1000
3000 x 1500
3000 x 2000
3000 x 2500
3000 x 3000
3500 x 1000
3500 x 1500
3500 x 2000
3500 x 2500
4000 x 1000
4000 x 1500
4000 x 2000
4000 x 2500
4000 x 3000
4500 x 1500
4500 x 2000
4500 x 2500
4500 x 3000
5000 x 1000
5000 x 1500
5000 x 2000
5000 x 2500
5000 x 3000

starke
ca. mm

40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

250
300
200
200
250

200
200
250
250
300
200
250
250
300
250
250
250
250
300

250
250
250
250
250
300
300
350
250
250
300
300
250
250
300
300
350
250
300
300
350
300
300
300
300
350

AnreiBplatten

AnreiBplatten Typ ARP

Preis €

820
1120
1600
2040
2530
1730
2020
2470
3050
2100
2980
3940
5100
6190
2460
3500
4630
5970
2820
4000
5300
6850
8320
4450
5850
7600
9200
3780
5330
6540
8500
10230
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DIN 876 / [lI|DIN 876 / II

2.890,00
3.670,00
4.420,00
5.060,00
6.130,00
4.460,00
5.210,00
5.940,00
7.390,00
5.140,00
6.900,00
8.730,00
10.740,00
13.020,00
5.850,00
7.910,00
10.030,00
12.600,00
6.530,00
8.870,00
11.390,00
14.190,00
17.200,00
9.710,00
12.930,00
15.560,00
18.850,00
8.330,00
11.100,00
13.910,00
17.490,00
20.830,00

Preise fiir weitere GroBen und Oberflachengenauigkeiten auf Anfrage

3.330,00
4.120,00
4.920,00
5.610,00
6.770,00
4.950,00
5.760,00
6.550,00
8.120,00
5.680,00
7.580,00
9.530,00
11.700,00
14.090,00
6.440,00
8.660,00
10.920,00
13.670,00
7.170,00
9.690,00
12.370,00
15.370,00
18.530,00
10.590,00
14.000,00
16.840,00
20.300,00
9.080,00
12.050,00
15.050,00
18.870,00
22.410,00




Richtplatten

Richtplatten massiv Typ RM

Gewicht
ca. kg

PlattengréBe
ca. mm

200 x 200
300 x 300
400 x 400
600 x 600

Richtplatten mit Rippen, Typ RR

PlattengroBe
ca. mm

200 x 200
300 x 300
400 x 400
500 x 500
600 x 600

800 x 800

1000 x 800
1000 x 1000
1200 x 800
1200 x 1000
1500 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1000
2000 x 1500

Plattenstarke

Ca. mm

40
50
50
60

Andere Abmessungen auf Anfrage

Plattenstérke

ca. mm

20
20
30
40
40
40
40
40
40
40
60
40
60
50

Rippenhdhe
ca. mm

40
40
50
40
40
40
60
60
60
60
60
60
60
65

12
34
60
160

16
42
84

120
216
270
340
325
410
735
680
980
1380

Preis €

180,00
251,00
381,00
911,00

155,00

226,00

309,00

500,00
1.000,00
1.881,00
2.168,00
2.442,00
2.343,00
2.635,00
3.132,00
3.413,00
3.653,00
4.642,00

Stolle Richtplatten werden aus
dichtem Spezialgusseisen mit Stahl-
zusatz hergestellt. Dadurch wird
eine verschleiBfeste, den hohen
Anforderungen entsprechende Ober-
flache erzielt.

Die Oberfliche ist gehobelt bzw.
gefrast, die Seitenflichen sind
winklig dazu bearbeitet. Platten
zum Biegen von Rohren, Spanten
0.4. kdnnen mit gegossenen oder
gebohrten Lochern gefertigt werden.
Eine Ausfiihrung mit T-Nuten ist
ebenfalls moglich!

Die Richtplatten sind hervorragend
auch als SchweiB- und Arbeitstische
geeignet. Zur Aufstellung empfehlen
wir unsere Universal-Untergestelle
oder eine Lagerung auf Stiitzbocken.

Stolle Richtplatten mit Rippen
werden aus dichtem Spezialguss-
eisen mit Stahlzusatz hergestellt.
Die Anordnung der Rippen wurde so
konstruiert, dass  eine hohe
Stabilitdt erreicht wird und die

Platten  universell als  Richt-,
SchweiB- und Aufbauplatte ein-
gesetzt  werden  kdnnen. Die

Oberflache ist gehobelt bzw. gefrast
und die Seitenflichen sind winklig
dazu bearbeitet.

Die Platten kdnnen nach Absprache
mit Bohrungen oder mit T-Nuten
versehen werden und sind auch
als  schallgeddmmte  Ausfiihrung
lieferbar.

Die Richtplatten sind hervorragend
auch als SchweiB- und Arbeitstische
geeignet. Zur Aufstellung empfehlen
wir unsere Universal-Untergestelle
oder eine Lagerung auf Stiitzbdcken.

Die Stolle Parallelstiicke sind mit vier
unterschiedlich groBen prismatischen
Einschnitten versehen. Eine Vielzahl
von Wellen unterschiedlichen Durch-
messers konnen hierdurch exakt
aufgelegt werden.

Die Teile sind so dimensioniert, dass
auch schwere Wellen problemlos
aufgelegt werden kdnnen. Die
Parallelstlicke sind paarweise nach
der Genauigkeit DIN 876/Il gefrist.

Zum exakten Aufspannen von Wellen
oder zum Messen von runden Werk-
stlicken sind diese Stolle Prismen
bestens geeignet.

Die Prismen werden mit einem
prismatischen Einschnitt von 90° ge-
fertigt, welcher parallel zur Auflage-
flache gefrast ist.

100
150
200
250
300

Ca. mm

40
50
70
85

100

Breite

120
150
200

Parallelstlicke [ Prismen

Parallelstlicke Typ PAS

30
40
50
60
65

Gewicht /
Paar
ca. kg
100 6
130 10
170 20

Preis € [ Paar
gefrast

163,00
188,00
335,00

Prismen Typ PRI

Preis € / St.
gefrast

Fiir
Wellen-o
von ca. mm
7-35
8-45
10-70
10-80
10-90

0,6
14
27
6,5
73

48,00
61,00
79,00
115,00
149,00




Untergestelle / Unterschranke

Universal-Untergestelle Typ UU

PlattengréBe Anzahl Gewicht Preis €
ca. mm der ca. kg
Beine
400 x 400 4 16 429,00
500 x 500 4 27 457,00
600 x 600 4 29 463,00
800 x 800 4 46 584,00
1000 x 800 4 50 594,00
1000 x 1000 4 54 645,00
1200 x 800 4 54 685,00
1200 x 1000 4 65 752,00
1500 x 1000 4 72 808,00
2000 x 1000 4 86 1.011,00
2000 x 1500 6 105 1.036,00

Andere Abmessungen auf Anfrage

Preis €
pro

Stellschraube

37,00
37,00
37,00
37,00
37,00
37,00
37,00
37,00
37,00
37,00
37,00

Untergestelle in stabiler SchweiB-
konstruktion aus Profileisen zur
Aufstellung  von Richtplatten,
Tuschierplatten und AnreiBplatten
mit einer Arbeitshéhe von ca.
800 mm. Andere Arbeitshéhen sind
auf Wunsch mdglich.

Fiir Richtplatten mit gréBeren Ab-
messungen empfehlen wir die Auf-
stellung auf Stiitzbdcken, VS/VSK.

Fiir Tuschierplatten empfehlen wir
zum exakten Ausrichten der Ober-
flache die Aufstellung auf Unter-
gestellen mit Stellschrauben.

Unterschranke

Die Unterschranke werden in stabiler
Blechkonstruktion gefertigt.

Auf Wunsch sind auch abschlieBbare
Tiren und Einlegebdden lieferbar.
Preise auf Anfrage.

Die Stiitzbocke in stabiler Guss-
konstruktion sind zur Aufstellung von
AnreiB- und Messplatten sowie von
groBeren Richt- und SchweiB-
platten geeignet. Eine verstellbare
Stiitzschraube M 30 (kleine Platten
M 20) ermdglicht ein exaktes
Ausrichten der Platte. Die Anzahl
der Stiitzbocke fiir AnreiBplatten
entnehmen Sie bitte der ent-
sprechenden Tabelle. Fiir extrem
hohe Belastungen ist die Anzahl der
Stiitzbocke zu erhdhen.

Die Stiitzbocke sind ebenfalls mit
einer geplanten Standflache lieferbar.
Mehrpreis 31,00 €.

Die Ausrichtstiitze dient als eine feste
Verbindung zwischen Anrei3- bzw.
Aufspannplatte und dem Fundament.
Sie findet z.B. Anwendung bei der
Aufstellung von Messplatten mit
seitlich gefiihrten Horizontalarm-
Messmaschinen, um ein Kippen der
Platte zu verhindern.

Durch Ziehen und Driicken wird ein
Ausrichten der Plattenoberflachen im
gewiinschten Toleranzbereich er-
mdglicht. Dazu wird die Ausricht-
stiitze auf dem Fundament verankert,
die Ausrichtung der Oberflache erfolgt
von der Unterseite der Platte. Mit
der Abdruckschraube A kann die
Niveauregulierung vorgenommen
werden. Uber die Befestigungs-
schraube C wird die Platte gehalten
und gleichzeitig die Abdruckschraube
gekontert.

—_
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Stuitzbocke [ Ausrichtstiitzen

Verstellbare Stiitzbocke Typ VS

Bockhdhe Gewicht Preis €
ca. mm ca. kg

220-270 15 122,00
270-320 24 149,00
340-390 29 170,00
425-475 32 173,00
530 -580 38 218,00
575-625 43 225,00
630 -680 47 233,00
695 -745 49 250,00

Stiitzbock mit  Kugellagerung  (VSK)
zum genauen Justieren von Mess- und
AnreifBplatten in  hdheren Genauig-
keitsstufen. Mehrpreis 36,00 €.

Ausrichtstiitzen Typ BE

Bockhdhe
ca. mm

320 45 397,00
420 52 404,00
520 60 420,00

A: Abdruckschraube

B: Platte

C: Befestigungsschraube

D: Gehartetes Kugelpfannengelenk
E: Eingriffséffnung

F: Stiitzbock

h: Bockhohe inkl. Schraube

Stiitzbock VSK

mTmO>» oo




Aufspannwinkel

Aufspannwinkel Typ WN

Senkrechte FuBflache T-Nuten
Spannflache ca. mm DIN

ca. mm BxC 650-H12

AxB

1 500 x 400 400 x 400 22
2 550 x 550 550 x 500 22
3 700 x 550 550 x 500 22
4 700 x 700 700 x 600 22
5 900 x 700 700 x 600 22
6 1000 x 800 800 x 800 22

Anzahl
der
Nuten

ST I N SN

A
B C
Aufspannwinkel Typ WS
Schlitz-
breite
ca. mm DIN 876 11l
1 100 150 75 16 3 125,00
2 150 200 100 16 6 158,00
3 200 275 150 20 12 245,00
3a 250 300 150 20 16 276,00
4 300 400 225 20 38 387,00
5 400 500 300 24 75 576,00
5a 500 600 350 24 146
6 520 700 390 24 156
7 600 800 450 24 220
8 800 1000 600 30 431
A 9 1000 1200 700 30 850
10 1250 1500 900 30 1370
B C

10

Gewicht
ca. kg

180
215
250
380
430
720

Preis €

DIN 876 Il

152,00
208,00
307,00
389,00
625,00
960,00
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage
Auf Anfrage

Preis €

1.371,00
1.619,00
2.125,00
2.859,00
3.358,00
4.177,00

DIN 876 |

173,00
248,00
369,00
450,00
726,00
1.121,00

Die Stolle Aufspannwinkel Typ WN
werden in sechs StandardgréBen ge-
fertigt und bieten somit vielféltige
Einsatzmdglichkeiten. Fiir ein verzug-
freies Spannen der Werkstiicke sind
die Winkel mit Rippen verstdrkt. Die
Spann- und FuBflachen werden nach
DIN 876/Ill gefertigt und die Kanten
winklig dazu bearbeitet.

In  Horizontalrichtung der Spann-
flachen sind T-Nuten nach DIN 650-
22H12 vorgesehen.

Die FuBflache ist ebenfalls winklig
zur Oberfldche bearbeitet, allerdings
ohne Schlitze oder Ldcher, die auf
Wunsch entsprechend eingearbeitet
werden kdnnen.

Diese leichten Stolle Aufspannwinkel
sind in der Spann- und FuBflache mit
eingegossenen Schlitzen versehen.
Die Anordnung und Aufteilung der
Schlitze gewdhrleistet eine Ver-
wendung auf Spannplatten mit den
unterschiedlichsten ~ Nuten-  und
Lochabstanden. Riickseitig besitzen
die Winkel zwei Verstarkungsrippen.

Die AuBenflachen sind nach DIN 876
in den verschiedenen Genauigkeits-
stufen bearbeitet, Winkelgenauigkeit
nach DIN 875. Die Kanten sind sauber
winklig bearbeitet.

Bei verhdltnismaBig geringem Ge-
wicht eignet sich dieser Winkel her-
vorragend als Spannwinkel auf
Bearbeitungsmaschinen und kann
ebenfalls als Kontroll- und Anreil3-
winkel eingesetzt werden.

Die Spann- und FuBfldchen sind nach
DIN 876 bearbeitet, die Winkel-
genauigkeit nach DIN 875.

In die Spannflachen sind T-Nuten
nach DIN 650 in der Passung H12
eingearbeitet. Die FuBflache besitzt
eingearbeitete Spannschlitze.

Die Riickseite dieser Winkel ist mit
einer stabilen Verrippung ausgefiihrt.

Aufspannwinkel in kastenformiger
Gusskonstruktion werden bei fast
allen Plattenbohrwerken ben6tigt,
um Werkstlicke in vertikaler Auf-
spannung zu fixieren.

Die Aufspannfldchen der Standard-
aufspannwinkel sind nach DIN 876 /111
bearbeitet und mit T-Nuten nach DIN
650-22H12 oder -28H12 versehen.
Andere T-NutengroBen nach DIN 650
von 12 bis 42 mm sind ebenfalls
lieferbar.

Die FuBfldchen der Winkel sind mit
Spannschlitzen und Bohrungen ge-
fertigt, die an die Spannmaoglichkeiten
des Maschinentisches angepasst sind.
Preise auf Anfrage.

Aufspannwinkel

Aufspannwinkel Typ WSN

Nr. A B C Gewicht | Anzahl . vom Schlitz- Preis €

ca. ca. ca. ca. der T-Nuten Rand breite

mm mm mm T-Nuten | DIN 650 ca.mm | ca.mm |DIN 876 Ill| DIN 876 Il | DIN 876 |
1 100 150 75 5 2 10 40 30 18 233,00 262,00 272,00
2 150 200 100 12 2 12 70 40 18 277,00 324,00 349,00
3 250 300 150 32 3 12 75 50 18 433,00 570,00 659,00
4 300 400 225 58 3 18 100 50 22 750,00 794,00 923,00
5 400 500 300 15 4 18 100 50 22 1.169,00  1.252,00  1.462,00
6 500 600 350 180 4 18 100 100 22 2.077,00 Auf Anfrage
7 520 700 390 260 4 22 100 10 24 2.458,00 Auf Anfrage
8 600 800 450 350 5) 22 100 100 24 3.053,00 Auf Anfrage
9 800 1000 600 605 5 22 150 100 30 5.235,00 Auf Anfrage

A
C B

Aufspannwinkel Typ SW

s | s | _c |

1500 800 800
1500 1000 800
1500 1200 800
2000 800 800
2000 1000 800
2000 1200 1000
2000 1500 1000
2500 800 1200
2500 1000 1200
2500 1200 1200
2500 1500 1200
3000 800 1200
3000 1000 1200
3000 1200 1200
3000 1500 1200
3500 1000 1500
3500 1200 1500
3500 1500 1500
11



Kastenwinkel [ Aufspannwiirfel

Kastenwinkel Typ KW

1

250

300
400
500
600

o o b~ W N

800

~

1000

200
250
300
350
500
600

Breite
ca. mm
150

100
150
200
250
250
400
500

A
B C
Aufspannwiirfel Typ AW
Nr. Lange Breite | Hohe | T-Nuten
ca. mm ca. ca. mm | DIN 650
mm ca. mm
1 250 180 150 14
2 300 220 200 14
3 350 280 250 22
4 400 350 300 22
5 500 450 400 22
Andere Abmessungen auf Anfrage
A
B C

12

Schlitz-

breite
ca. mm

18
18
20
22
22
24
30

Schlitz-

breite
ca. mm

16
18
22
22
24

Gewicht
ca. kg
10

20
50
85
120
400
600

26
40
75
120
200

Preis €

210,00
385,00
539,00
802,00
1.195,00
2.615,00
3.924,00

526,00
701,00
900,00
1.179,00
1.508,00

Die Stolle Kastenwinkel werden aus
dichtem Spezialgusseisen gefertigt.
Die auf vier Seiten eingearbeiteten
Spannschlitze erlauben ein problem-
loses Aufspannen von Werkstiicken.
Die vier Flichen sind nach DIN 876/IlI
bearbeitet, die beiden Stirnseiten
winklig dazu.

Die Kastenwinkel sind sehr gut als
Parallelstlicke einsetzbar.

Auf Wunsch kdnnen mehrere Kasten-
winkel gegen Aufpreis maBgleich
gefertigt werden.

Die Stolle Aufspannwiirfel besitzen
fiinf Aufspannflachen. In die obere
Spannflache sind vier T-Nuten nach
DIN 650 eingearbeitet, vier Seiten
sind mit Spannschlitzen versehen
und eine Seite ist offen ausgefiihrt.

Die Bearbeitung erfolgt nach der
Flichengenauigkeit DIN 876/Ill, die
Winkelgenauigkeit nach DIN 875.
Abweichungen von den Standardaus-
fiilhrungen und Sonderabmessungen
sind ebenfalls mdglich.

mehrere
Aufpreis

Auf ~ Wunsch  kénnen
Aufspannwiirfel  gegen
maBgleich gefertigt werden.

Aus stabiler Gusskonstruktion sind
Stolle Stiitzkdsten fiir schwerste
Belastungen geeignet.

Die Seitenflichen (Linge und Breite)
werden innerhalb von 0,02 mm in
geschliffener Ausfiihrung gefertigt.

Die Stiitzkdsten werden jeweils paar-
weise auf gleiche Hohe bearbeitet
und kénnen somit als Parallelklétze
eingesetzt werden.

Bohrungen kénnen, sofern benétigt,
auch nachtrdglich kundenseitig ein-
gebracht werden.

Die stabile Gusskonstruktion der
Stolle Bohrtische garantiert eine hohe
Belastung und findet einen idealen
Einsatz an Radialbohrmaschinen und
ahnlichen Bearbeitungsmaschinen.

Die beiden Spannflachen sind genau
winklig, in der Flachengenauigkeit
nach DIN 876/Ill und die Unterseite
parallel zur Oberflache gefertigt.

In die obere und seitliche Spannfléche
sind T-Nuten im Abstand von 150
mm eingearbeitet. In der Unterseite
sind Spannschlitze zur Befestigung
auf der Maschine vorgesehen.

Breite
ca. mm
1 250 150
2 300 200
3 400 250

Andere Abmessungen auf Anfrage

Aufspannflache
ca. mm

seitlich

1 600x 500 600 x 500

2 750x 600 750 x 500
3 1000 x 750 1000 x 500
4 1000 x 1000 1000 x 500

5 1000 x 1200 1200 x 500

Andere Abmessungen auf Anfrage

100

150
200

500
500
500
500
500

Stiitzkasten [ Bohrtische

Stilitzkasten Typ SK

WELLE Gewicht Preis €

starke ca. kg

ca. mm
28 22 858,00
35 46 1.179,00
38 86 1.681,00

Bohrtische Typ BT

Anzahl der
T-Nuten

T-Nuten | Gewicht
DIN 650 ca. kg

oben | seitlich| ¢a- mm
300

3 3 22

4 3 22 380
5 3 22 620
6 3 22 1000
6 3 22 1250
13

2.119,00

2.665,00
4.340,00
5.600,00
6.594,00




Hergestellt in Deutschland. Weltweit im Einsatz.

Mit mehr als 150 Mitarbeitern stellen wir fiir Sie an unseren 3
Standorten in Bonn-Bad Godesberg, Bonn-Beuel und Baarlo/NL
Aufspanntechnik flir den Maschinen- und Werkzeug-
maschinenbau her. Neben der Planung, Konstruktion und
Produktion der Gussteile zahlt auch die weltweite Montage zu
unserem Leistungsspektrum.

Gerne unterstiitzen wir Sie auch in der Planung |hrer Projekte —
solche Leistungen gehdren flir uns zum selbstverstandlichen
Service.
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Sicherheit fiir die Energieindustrie

Prazision in der Messindustrie

Zuverldssigkeit fiir die Automobilindustrie

Unsere Kompetenzen beschranken sich nicht auf Aufspann-
technik. Ob Standardplatten oder Sonderlésungen -
Stolle bietet ein breites Spektrum an Gussplatten und
Sonderkonstruktionen aus Gusseisen.

So fertigen und liefern wir auch Priifstandplatten fiir die
Automobil- und ihre Zulieferindustrie - schlisselfertige
Produktlosungen in hdchster Qualitdt und Genauigkeit sind
hier unsere Spezialitat. Unsere Kunden aus der Messindustrie
setzen auf prazise, flexible und wirtschaftlich gefertigte
Mess- und AnreiBplatten aus dem Hause Stolle.

Fiir den Sondermaschinenbau bieten wir individuelle
High-End-Losungen in hochster Qualitdt. Auch fiir andere
Industriebereiche planen, konstruieren, fertigen und montieren
wir Komplettlosungen, die durch Stabilitit und Qualitat
liberzeugen.
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Know-how fiir Sonderlésungen

Flexibilitdt fir den Maschinenbau




SiiOLLE

MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI

Wilhelm Stolle GmbH
Postfach 30 12 52
D-53192 Bonn
Tel.: +49 (0) 228 950 33-0
Fax +49 (0) 228 950 33-33
E-Mail: info@stolle.net

Produktionsstandorte:

Werk Bad Godesberg:
Friesdorfer StraBe 137-139
53175 Bonn

Werk Beuel:
BroichstraBe 78-90
53227 Bonn

Stolle Nederland BV:
Tangweg 1
NL-5991 PE Baarlo
Tel.: +31 77477 2020
Fax: +31 77477 3901
E-Mail: info@stolle.nl

www.stolle.net
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