Flexibilitat fiir den Maschinenbau
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Wir stellen hohe Anforderungen.

Vor allem an uns selbst.

Wirtschaftliche, flexible und qualitativ hochwertige
Losungen - darauf kénnen Sie bei Stolle zdhlen. Von der
Gussherstellung tber die Entwicklung und Planung bis
zur Fertigung mit CNC-gesteuerten Maschinen erhalten
Sie bei uns Komplettlésungen fiir die Aufspanntechnik
aus einer Hand. Unsere breite Palette an Mdglichkeiten
eroffnet |hnen zahlreiche Optionen rund um die
Herstellung von Gussplatten.

&
Dank unserer weitreichenden Erfahrungen in der Aufspann-
technik bieten wir Ihnen hochprazise Lésungen, die lhren _
Bediirfnissen vollends gerecht werden. Dieser Katalog liefert
Ihnen die entsprechenden Produkte fiir [hre Anforderungen.
Unsere eigenen Kapazitdten sorgen dafiir, dass wir auch die
Auftragsplanung fiir GroBkunden optimal abwickeln und

die Lieferfahigkeit gesichert ist.

Als ein in der vierten Generation gefiihrtes Familienunter-
nehmen mit mehr als 110-jahriger Tradition und Erfahrung
in der Aufspanntechnik kennen wir unser Geschaft genauso
gut wie lhre Anforderungen. Verlassen Sie sich darauf!
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——— e

Flexibilitat fiir den Maschinenbau. ((@E@ﬁ? Spannsysteme

Wirtschaftliche Losungen fiir Aufspannplatten in der
gewlinschten Qualitat, plnktlich geliefert - das ist STOLLE.

DIN EN ISO 9001 : 2000

Aufspanntechnik 18 - 21




Aufspannplattenfeld in der

GroBe von 21.000 x 11.500 mm

als Hydropulspriifstand. Die
EinzelplattengroBen betragen 7.000 x
2.000 mm und 7.000 x 1.500 mm

36.000 mm Plattenfeld mit integriertem
Drehtisch fiir CNC-Plattenbohrwerk

Aufspannplatten

Stolle  Aufspannplatten werden aus dichtem
Spezialgusseisen mit Stahlzusatz hergestellt. Diese
Aufspannplatten bieten vielfaltige und universelle
Spannmaglichkeiten fiir alle Arten von Werkstiicken.
Bei Standardplatten liegt die Brinellharte bei ca. 180 -
200 HB und die Zugfestigkeit bei ca. 260 - 300 N/mm?2.
Die Stolle Aufspannplatten werden in einem
Spezialgussverfahren abgegossen, welches die groBt-
mdgliche Spannungsfreiheit des Gusses garantiert und
eine einwandfreie Steifigkeit und Standfestigkeit der
Platte gewahrleistet.

Die Aufspannplatten werden speziell nach Kunden-
anforderungen ausgelegt. Je nach GroBe und Gewicht
der zu spannenden Werkstiicke kann die Aufspann-
platte in ihrer Konstruktion, in den Abmessungen und
der Tragfdhigkeit angepasst werden.

Eine speziell auf die Plattenfertigung abgestimmte
Unterkonstruktion mit T-formig verstarkten Rippen
fiihrt zu einer hohen Eigensteifigkeit der Platten.
Durch die Anzahl und Ausfiihrung der Rippen konnen
die Platten an die geforderten Belastungen angepasst
werden. Die T-NutengroBe der Platten wird durch die
auftretenden Zug- und Druckkrafte bestimmt.

Hierbei konnen alle Standardabmessungen in den
GroBen 14, 18, 22, 28, 36 oder 42 in den Passungen
nach DIN 650 H 7 bis H 12 gefertigt werden.

Aufspannplatten

Aufspannplatte Iangs und quer genutet, um vielfaltige
Spannmdglichkeiten zu erreichen

Langs- und quergenutete
Aufspannplatte mit Anbaufldchen fiir
eine PlattenfeldvergroBerung

Aufspannwinkel in kastenférmiger Ausfiihrung

Sonderabmessungen und ZwischengroBen der T-Nuten
sind selbstverstandlich mdglich. Der T-Nutenabstand
betragt bei Standardplatten in der Regel 150, 200, 250
oder 300 mm.

Werden einzelne Aufspannplatten zu Plattenfeldern
zusammengesetzt, wird der T-Nutenabstand so ge-
wahlt, dass der Abstand zum PlattenstoB dem halben
Nutenabstand entspricht. Somit ergibt sich iiber die
gesamte Flache ein gleichbleibender T-Nutenabstand.

Die Nutenabstdnde und Spannmdglichkeiten kénnen
ebenfalls ganz individuell an lhre Anforderungen
angepasst werden.

Nach Kunden-Vorgabe werden in die Platten
Quernuten, Gewinde-, Pass- und Absteckbohrungen
sowie Durchbriiche eingearbeitet.

Wir bieten ebenfalls den Einbau von Nullpunkt-
Federspannsystemen an. Die Platten kdnnen je nach
Einsatzzweck 6l- und wasserdicht gefertigt und mit
einer entsprechenden Auffangrinne versehen sein.
Die Auswahl der Ausrichtelemente richtet sich nach
der Art der Aufstellung und der Belastung der Platten.
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Aufspannplatte 742000 Aufspannplatte 742250

Platten- Anzahl der
ENS Ausr.-
ca. mm elemente

Anzahl der Platten- Anzahl der
Ausr.- lange Ausr.-
elemente ca. mm elemente

Platten- Anzahl der | Platten- Anzahl der |
lange Ausr.- lange Ausr.-

ca. mm elemente ca. mm elemente

Platten- Anzahl der
EE Ausr.-
ca. mm elemente
----
2500 2 x 606 519
----
3500 n 4 x 570 485
4000 14 6x490 405
4500 14 6 x 553 466
----
5500 8 x 542 457
----
6500 10 x 535 450
----
7500 23 12 x 530 445

2500 2 x 606 519

3500 n 4 x 570 485

4500 14 6 x 553 466

5500 8 x 542 457

6500 10 x 535 450

7500 23 12 x 530 445

2500 2 x 606 519

3000 12

3500 4 x 570 485

4000 15 2 x 980 895

4500 14 6 x 553 466

5500 8 x 542 457

6500 10 x 535 450

7500 23 12 x 530 445

5000 18 3 x984 899

6000 4 x 986

7000 5x988

8000 27 6 x990 905



Aufspannplatten
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Aufspannplatte 742500

Plattenldnge Anzahl der
ca. mm Ausr.-
elemente
3000

4000 2 x 980
5000 3x984
6000 4 x 986
7000 5x 988

8000 6 x990

Aufspannplatte 743000

Anzahl der
Ausr.-
elemente

Plattenldnge

Aufspannschiene Typ B
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Schnitt A-A

Aufspannschienen

Spannfeld mit Aufspannschienen

Stolle Aufspannschienen sind vielseitig einsetzbar.
In Reihen verlegt werden mit den Aufspannschienen
GroBmontagepldtze mit vielseitigen  Aufspann-
mdglichkeiten bestiickt.

Die Aufspannschienen werden mit Spannankern und
Abdruckschrauben mit dem Fundament verbunden,
exakt ausgerichtet und anschlieBend mit Beton
vergossen. Somit wird eine Flache mit entsprechenden
Spannmdglichkeiten erzielt.

Die Oberflache der Aufspannschienen ist fein bearbeitet
und mittig in Langsrichtung mit einer T-Nut nach DIN
650 sowie Aushebetaschen fiir Nutensteine versehen.

Aufspannschienen Typ A werden (iber seitlich ange-
ordnete Ankerschrauben im Fundament befestigt. Bei
Typ B erfolgt die Verankerung lber mehrere mittig
in der T-Nut angeordnete Ankerschrauben. Zur exakten
Verlegung mehrerer Einzelschienen sind die StoB-
flachen winklig zur Oberfldche bearbeitet.



Die Produktion von Aufspannplatten erfolgt von der
Konstruktion und dem Formenbau liber den Guss bis
hin zur Fertigbearbeitung komplett im Hause Stolle.
Stolle Aufspannplatten werden so konstruiert, dass
diese flir die unterschiedlichen Flachenbelastungen
und Einsatzzwecke geeignet sind. Die Platten
konnen in Linge, Breite und H&he sowie in der
Verrippung individuell gestaltet werden. Fiir extreme
Belastungsfille bieten wir eine FEM-Berechnung an.

Nach dem Guss werden die Platten mit hoher Genauigkeit
auf CNC gesteuerten Frdsmaschinen oder auch auf
Hobelbdnken bearbeitet. Eine 6l- und wasserdichte
Ausfiihrung mit einer angeschraubten oder ein-
gefrasten Olrinne kann ebenfalls gefertigt werden.
Mehrere Aufspannplatten kdnnen mit entsprechenden
Plattenverbindungen zu einem Aufspannplattenfeld
verbunden werden. Die Aufstellung erfolgt auf eigens
entwickelten Ausrichtelementen, die beziiglich der
Aufstellungsart und der Plattenbelastung ausgewahlt
werden.

Normale Verrippung

In der folgenden Tabelle werden die empfohlenen Plattenhéhen
bei entsprechender m? - Belastung angegeben. Die Gewichte/
m? konnen als Richtwerte zur Projektierung der Fundamente

zugrunde gelegt werden.

Belastung

bis 5 to/m?

bis 10 to/m?
bis 15 to/m?
bis 25 to/m?
bis 35 to/m?
bis 75 to/m?
bis 150 to/m?

iiber 150 to/m?

10

Plattenhohe

250 mm
300 mm
300 mm
350 mm
350 mm
400 mm
450 mm

500 mm

Ausrichtelement AE 55

Das Ausrichtelement AE 55 st fiir
Belastungen bis zu 30 to/m? geeignet. Das
komplette Ausrichtelement besteht aus
einem Fundamentanker, der in den Beton
eingegossen wird, und dem eigentlichen
Richtelement, das in die Platten einge-
schraubt ist. Mit diesem Element kann
die Platte im Fundament verankert und
auf Zug und Druck exakt ausgerichtet
werden. Der Lieferumfang umfasst das
komplette Element inkl. Fundamentanker
und Stahldeckel fiir die Aufspannplatte.
Ein spateres Nachrichten der Platte zum
Maschinenbett ist jederzeit von der
Plattenoberflache méglich.
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Ausrichtelement AE 82 [ AES 82

Dieses Ausrichtelement ist fiir hdhere
Belastungen iiber 30 bis ca. 100 to/m?
geeignet. In der Ausfiihrung AES 82 ist in die
Aufspannplatte zusatzlich eine Stahlbiichse
eingepresst und verstiftet, somit kann das
Ausrichtelement Belastungen von mehr als
100 to/m? aufhehmen.

ASHT
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Ausrichtaggregat AG 30

Das Ausrichtaggregat AG 30 ist zur orts
festen Verlegung von Aufspannplatten und
zum UntergieBen mit Beton geeignet. Jedes
Rippenfeld wird mit einer VergieBoffnung
versehen, und das UntergieBen sollte ca.
10 - 15 cm in die Verrippung erfolgen.
Ein spateres Nachrichten der Platte nach
dem VergieBen ist nicht mehr mdoglich.
Lieferumfang inkl. Abdruckschraube und
Abschlussdeckel.

Gewicht

ca. 750 kg/m?
ca. 790 kg/m?
ca. 840 kg/m?

ca. 880 kg/m?

Gewicht
auf Anfrage, da
konstruktions-

bedingt

Plattenverbindung PST 24

Die Platten konnen mit Schrauben zu
Plattenfeldern verbunden werden. Somit
entsteht aus mehreren Einzelplatten eine
groBe, ebene Spannfliche ohne StéBe und
Kanten wie aus einem Guss.
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Stellelement ST 30

Zur Aufstellung direkt auf dem Hallenboden,
wenn eine mdoglichst geringe Arbeitshdhe
der Platte gewiinscht wird. Die Justierung
der Platte erfolgt durch Héheneinstellung
der Vierkantschraube. Andere Aufstellungs-
arten nach Kundenwunsch sind ebenfalls
mdglich!



Maschinenbett einer
Portalfradsmaschine

mit Anbauflachen

und Gewindebohrungen
fiir Fihrungsleisten

Flachengenauigkeit - Toleranztabellen

Toleranzen

Mess-, AnreiB- und Tuschierplatten

werden nach DIN 876 gefertigt. DIN 876 /1ll 48
Zur Messung der Oberflachenge- DIN 876 / II 24 26 30 36 40 44 50 60 70
nauigkeit wird die Platte auf mind. DIN 876/ | 12 13 15 18 20 22 25 30 35
3 Punkten aufgelegt. Die fiir den DIN 876 /0 48

jeweiligen Einsatzzweck konstruierte

Verrippung der Platten leitet die wah-
3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000
rend des Gebrauchs auftretenden

Krifte auf die Unterstiitzungspunkte

ab, so dass die Deformation der zu DIN'876 /1
messenden Fliche entsprechend ge- DIN 876 /1l 80 90 100 110 120 130 140 150 160
ring und die Oberflichengenauigkeit DIN 876 /| 40 45 50 55 60 65 70 75 80
entsprechend hoch ist. DIN 876 /0 16 18 20 22 24 26 28 30 32
Oberflachengiiten: T-Nuten
DIN 876 /lll gehobelt [ gefrast T-Nuten werden standardmaBig Abstandsbohrungen
DIN 876 /Il feinst gehobelt / nach DIN 650 H 12 gefertigt.

ge.frast ) Eine Fe_zrtlg_ung .mlt hoheren ToIeranzgenauigkeiten
DIN 876 /I feinst gefrast Genauigkeiten im Toleranzfeld H 7
DIN 876 /0 eng geschabt und oder H 8 ist ebenfalls mdglich!

tuschiert Sonderabmessungen von T-Nuten

auf Anfrage!

Abstandstoleranzen fiir Gewindebohrungen a

0 - 2000 +0,15 a
NennmaB: a fiir Schrauben
2000 - 4000 + 0,20

10 mm 175-18mm  8mm 18 mm 1,0 mm SLLTSLU 025 V/ “ // “
. 12 mm M10 20,5 - 21 mm 9 mm 21 mm 1,0 mm 6000 - 8000 +0,30 /‘ /‘
Eben hEItSt()lera nzen. 14 mm M12 1/2" 23,5-24 mm 10 mm 24 mm 1,0 mm (in mm) héhere Toleranzen auf Anfrage ‘ ] A
Die Ebenheitstoleranzen geben 16 mm M14 26,5 - 27 mm 11 mm 27 mm 1,0 mm @ % @ /
die zuldssige Abweichung der 18 mm M16 5/8" 29,5 - 30 mm 12 mm 30 mm 1,5 mm
Messflache in pm liber die gesamte 20 mm M18 335 - 34 mm 14 mm 24 mm 15 mm
Léinge — léngSten aliide der 22 mm M20 3/4" 37,5-38 mm 16 mm 38 mm 1,5 mm .
Platte an. Referenztemperatur 20 °C Abstandstoleranzen fiir Passbohrungen a
24 mm M22 7/8" 41,0 - 42 mm 18 mm 42 mm 1,5 mm
DIN 876 flll =40 + L:25=pum 28 mm M24 1" 47,0 - 48 mm 20 mm 48 mm 1.5 mm 0 - 1000 + 0,05
DIN 876 /Il =20 +L:50 = um 32 mm M27 11/8" 54 mm 22 mm 54 mm 1,5 mm 1000 - 2000 +0,08 a
DIN 876 /I =10+L:100=pm 36 mm M30 11/4" 60 mm 25 mm 61 mm 2,0 mm 2000 - 3000 +0,10 ‘ ‘
DIN 876 /0 =4 +L:250 = pum 42 mm M36 11/2" 70 mm 29 mm 74 mm 2,0 mm 3000 - 4000 +0,12 // “ // }

4000 - 5000 +0,13 7 7

Bearbeitete T-Nuten DIN 650 5000 - 6000 015 /
. H P 8ali (in mm) hahere Toleranzen auf Anfrage / /

im Toleranzfeld H12, Passnuten im Toleranzfeld H7 oder H8 gegen Mehrpreis madglich.

12 13



Aufspannwinkel
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Aufspannwinkel in kastenformiger
Gusskonstruktion werden bei fast
allen Plattenbohrwerken benotigt,
um Werkstiicke in vertikaler Auf-
spannung zu fixieren.

Die Aufspannfldchen der Standard-
aufspannwinkel sind nach DIN 876/
Il bearbeitet und mit T-Nuten nach
DIN 650-22 H 12 oder -28 H 12
versehen. Andere NutengréBen nach
DIN 650 von 12 bis 42 mm sind
ebenfalls lieferbar.

Die FuBflachen der Winkel sind mit
Spannschlitzen und Bohrungen ge-
fertigt, die an die Spannmaoglichkeiten
des Maschinentisches angepasst sind.
Preise auf Anfrage.

Aufspannwinkel

Die GroBen und Abmessungen der Aufspannwinkel
sowie der T-Nuten konnen entsprechend lhren
Anforderungen variiert werden. Zusatzlich sind die
Winkel mit Federspannzylindern |hrer Wahl lieferbar.
Besonders groBe und schwere Winkel kdnnen
auch mehrteilig ausgefiinrt werden. Diese kdnnen
dann sowohl| Ubereinander als auch nebeneinander
aufgestellt werden, um eine mdglichst hohe bzw.
mdglichst breite Spannflache zu erhalten.

Aufspannwinkel in 2-teiliger
Ausfiihrung, Héhe 4.000 mm



Aufspannwinkel

Schwerer Spannwinkel fiir Elektromotoren-
Priifstand, 2.200 x 1.800 x 2.000 mm

Gussstiicke mit integrierten Spannsystemen

Spannturm

Spanntiirme dienen heute zur flexiblen Aufspannung
von Werkstlicken auf modernen CNC gesteuerten
Maschinen. Sie bieten nicht nur die Mdglichkeit
durch T-Nuten oder Rasterbohrungen die Werk-
stiicke zu spannen, sondern konnen auch mit
Nullpunktspannsystemen ausgeriistet werden.

Die unterschiedlichen Spannmdglichkeiten kdnnen in
den geforderten Toleranzen nach lhren Wiinschen in
die Spanntlirme eingearbeitet werden. Abmessungen
nach Kundenwunsch.

Palettenspanntisch fiir 4 x 90 Grad
Wechselpalette, 4-seitig mit T-Nuten,
Héhe 2.200 mm

Kastenformiger Aufspannwinkel Doppelwinkel mit Aufspannflachen,
mit einer Spannflache, 3.500 x 2.000 mm 2.000 x 1.000 mm

16 17



Aufspanntechnik Aufspanntechnik

Maschinentisch,
4.000 x 3.000 x 470 mm
flir eine Frdsmaschine

Planscheibe g 3.000 mm fiir schwerste Belastung

Maschinentisch mit innenliegender
Spannmaéglichkeit, 2.000 x 800 x 800 mm

Aufspannkasten in Sonderausfiihrung

Frdsmaschine Waldrich, 9.000 x 3.000 mm

Aufspannplatte auf Untergestell mit
schwingisolierter Aufstellung

18 19



Aufspanntechnik Aufspanntechnik

Aufspannplattenfeld fiir
Horizontalarm-Messanlage

Segment eines Drehtisches mit
9.000 mm Durchmesser

Maschinentisch 8.200 x 1.250 x 700 mm Maschinenbett mit umlaufend angegossener

Wasserrinne 7.400 x 1.100 x 850 mm

Maschinenbett fiir Priifstand zur
schwingisolierten Aufstellung

20 21



Hergestellt in Deutschland. Weltweit im Einsatz.

o

DIN EN ISO 9001 : 2000

Mit mehr als 150 Mitarbeitern stellen wir fiir Sie an unseren
3 Standorten in Bonn-Bad Godesberg, Bonn-Beuel und Baarlo/NL
Aufspanntechnik flir den Maschinen- und Werkzeug-
maschinenbau her. Neben der Planung, Konstruktion und
Produktion der Gussteile zahlt auch die weltweite Montage zu
unserem Leistungsspektrum.

Gerne unterstiitzen wir Sie auch in der Planung |hrer Projekte —

solche Leistungen gehdren flir uns zum selbstverstandlichen
Service.

22

Lohnbearbeitung schnell und prazise

Prazision in der Messindustrie

Sicherheit fiir die Energieindustrie

Zuverlassigkeit fiir die Automobilindustrie

Know-how fiir Sonderlésungen

Flexibilitdt flir den Maschinenbau

Unsere Kompetenzen beschranken sich nicht auf Aufspann-
technik. Ob Standardplatten oder Sonderldsungen -
Stolle bietet ein breites Spektrum an Gussplatten und
Sonderkonstruktionen aus Gusseisen.

So fertigen und liefern wir auch Priifstandplatten fiir die
Automobil- und ihre Zulieferindustrie - schlisselfertige
Produktlésungen in héchster Qualitdt und Genauigkeit sind
hier unsere Spezialitdt. Unsere Kunden aus der Messindustrie
setzen auf prazise, flexible und wirtschaftlich gefertigte
Mess- und AnreiBplatten aus dem Hause Stolle.

Fir den Sondermaschinenbau bieten wir individuelle
High-End-Lésungen in hdchster Qualitdt. Auch fiir andere
Industriebereiche planen, konstruieren, fertigen und montieren
wir Komplettldsungen, die durch Stabilitdt und Qualitdt
liberzeugen.



SiiOLLE

MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI

Wilhelm Stolle GmbH
Postfach 30 12 52
D-53192 Bonn
Tel.: +49 (0) 228 950 33-0
Fax +49 (0) 228 950 33-33
E-Mail: info@stolle.net

Produktionsstandorte:

Werk Bad Godesberg:
Friesdorfer StraBe 137-139
53175 Bonn

Werk Beuel:
BroichstraBe 78-90
53227 Bonn

Stolle Nederland BV:
Tangweg 1
NL-5991 PE Baarlo
Tel.: +31 77477 2020
Fax: +31 77477 3901
E-Mail: info@stolle.nl

www.stolle.net
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